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CAIET DE SARCINI

1.DENUMIRE ACHIZITIE

Achizitia unor articole din care se compune uniforma de serviciu a personalului silvic al Garzii
Forestiere Ploiesti .

2. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire intocmita
pentru elaborarea si prezentarea ofertei privind achizitia produselor, necesare pentru
echiparea personalului silvic al Garzii Forestiere Ploiesti .

Produsele care fac obiectul caietului de sarcini sunt cele redate in tabelul de mai jos:

Nr. Crt. | Denumirea articolului COD CPV Bucati
1 Pantofi de vara barbati 41881 0000~0 34
2 Pantofi de vara femei 3

3.CONDITII DE RECEPTIE $1 DE GARANTIE

Produsele se vor receptiona la sediul autoritatii contractante. Transportul produselor
cade in sarcina furnizorului. Garda Forestiera Ploiesti isi rezerva dreptul de a efectua verificari
privind calitatea materiilor prime si auxiliare folosite solicitand furnizorului si efectueze
determinari ale valorilor parametrilor tehnici la un laborator de specialitate acreditat in acest
sens, sa verifice respectarea procedurilor pe fluxul de fabricatie, cat si sa efectueze inspectii
finale la produsele ce se vor livra sau au fost livrate, urmand a lua masurile necesare in cazul
constatarii de neconformitat; .

1.PANTOFI DE_VARA BARBATI

SPECIFICATII TEHNICE

Prezenta Fisa tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe care
trebuie sé le indeplineasca produsul gata confectionat.

Pantofii sunt realizati in sistemul de confectie IL cu talpa lipita cu adezivi de ansamblul
superior din piele, prin care se asigurd o mare rezistenti la desprindere. Fetele sunt din piele
bovine box fatd naturald. Caputa si partile laterale ale carambilor sunt prevazute cu perforatii.
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Talpa si tocul sunt confectionate din cauciuc matrifat cu profil antiderapant ce ofera protectie
la umezeald. In interior sunt captusiti pe carambi, limb& si acoperis de brant cu mesina
naturala. Sistemul de fixare este prin ingiretare.

Pantofii se poarta la uniforma de serviciu.

Pantofii se confectioneaza din piele de culoare neagra sau maro, utilizand calapoade cu
grosimea de 9 sau 10. Inaltimea totald a carambilor din piele (inclusiv gulerul) este de 7 cm.,
crescand sau descrescand cu 0,2 cm. pentru fiecare marime.

Pantofii trebuie s3 se execute si sd se imperecheze corect, iar piesele de acelasi fel dintr-o
pereche trebuie sa fie identica in ceea ce priveste marimea, forma si nuanta. Fetele vor fi bine
intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si a staifului.

Pantofii gata confectionati trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice.

MATERIALE FOLOSITE
Nr | Denumirea Grosime Natura Utilizare
crt | materialelor Mm Pieselor
1. | Piele box fata natural | 1,4-1,6 piele bovine | Caputa, caramb,
de culoare neagra sau staif, intaritura
maro capse, manson
2. | Mesina natur 0,7-1 Porcine Carambi,limba,
acoperis de brant
3. | Panza termoadeziva la | 0,7-0,9 Bbc 100% Captuseala pentru
150 C caputa
4, |Intaritura  termoplast | 0,8-0,9 Sintetic intariturda  bombeu
termoadeziv la 150 C caputda pana la
perforatii
5. | Intaritura preformata | 1,2-1,4 sintetic Staif intermediar
imersata cu
termoadeziv la 150 C)
6. | Bontex 0,8-1 Carton dur | Acoperis de brant
presat
7. | Talpa poale sau gat 1,56-2 Naturala Brant
8. | Talpa si toc din cauciuc Derivat al | Talpad exterioara si
matritat cu profil cauciucului | toc
antiderapant  ,usoar3, sintetic
rezistent la umezeald
.| Lamela rigida Glenc
10. | Moltopren 4-5 Sintetic Dublura burduf
protectie caramb si
talonet calcai *
11. | Ata syntrom Nm 65/3 Sintetic Cusut fete,
Nm 20/3 captuseala, carambi
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12. | Siret pes cerat 650 insiretare
13. | Capse 4/5 nichelate 05 mm Incheiat sireturi
14. | Texuri rotunde 7-9/12 Sarma otel | Tras fete calapod
15. | Adezivi : - Lipit talpa
Policloroprenici Lipit staif, bombeu
- Solutie
manuala
16. | Solutie de halogenare Curatat talpa
17. | Solutie cauciuc natural Maontat fete
18. | Crema Finisare
20. | Vopsea retusat fete Retusuri

Pentru elementele interioare ale produsului, se folosesc materiale tratate antibacterian
si antimicotic.

Caracteristici tehnice principale ale materiilor prime si auxiliare utilizate la
confectionare:

Ansamblul din piele de la pct.1 se confectioneaza din piei bovine, tabacite in saruri
bazice de crom. Pielea trebuie s& aiba caracter plin si potrivit de moale, iar partea carnoasa sa
fie bine curatata. Vopsirea trebuie sa fie uniforma si sd pétrundd in masa cérnoasa si s&
prezinte un aspect placut la suprafata, fard neregularitéti sau exfolieri la indoire. Caputa si
fetele laterale ale carambilor sunt prevazute cu perforatii.

Mesina de la pct. 2 trebuie sa fie uniformd in grosime, fara parti rare si s& permita o
absorbtie relativa a surplusului de transpiratie.

Branful de la pct. 7 este confectionat din piei brute de bovine tabacite crom-tanin si
retabacite cu saruri de aluminiu.

CONFECTIONARE

Croirea pieselor componente pentru fete si céptuseli este executatd cu respectarea
directiei de alungire minima a pielii, care trebuie s& corespundd cu directia maxima de
solicitare. Marginile indoite ale pieselor se vor subtia pierdut pe o latime de 8-10 mm
reducandu-se cu 40 % grosimea initiala a pielii, iar marginile neindoite se vor subtia pentru
suprapunere pe o latime de 3-5 mm, reducandu-se 20-30 % din grosimea initiald cu subtiere
dreapta pentru a nu creea ingrosari. Toate marginile pieselor neindoite se vor vopsi la culoare.

Carambii sunt asamblati la spate printr-o cusatura zig-zag. Staiful exterior este cusut
pe carambi cu doua randuri de cusaturd, primul la distanta de 1,5 mm, iar al doilea la 2,5-3
mm, fata de margine. Carambii se cos peste caputd cu doua randuri de cusaturd, paralele la
1,5-2 mm distanta intre ele. Carambii sunt captusiti cu mesina, iar in regiunea de insiretare si
in partea superioard sunt cusuti cu un rand de cusatura la distanta de 1,5 mm. In regiunea
capselor se aplica o intarituré din piele. In regiunea clapelor, carambii sunt perforati pentru
ingiretare, 16 perforatii la perechea de pantofi. Diametrul perforatiilor este de 3 mm si sunt
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batute capse. Pentru pantofii de vara pariile laterale ale car@mbilor sunt perforate, inclusiv
capuseala din mesina.

La partea superioara carambul are un guler confectionat din piele naturala avand in
interior moltopren care se fixeaza de caramb prin doua cuséaturi.

Captuselile sunt cusute cu un rand de cuséturd cu cheite la capete, la distanta de 1,5
mm fata de margine. Captuseala staifului este cusutd pe partea intericard a incaltdmintei
suprapus pe captuseala care dubleaza carambii.

Staiful exterior este din piele si cusut de carambi si guler prin cusaturd dubla.

Staiful intermediar are rolul de intarire a parii din spate a carambilor. Se subtiaza
pierdut la partea superioara pe o latime de 18-20 mm aplicat prin preformare cu un dispozitiv
special cu presiunea de 12 atm. si la o temperatura de 150-160 C timp de 5 sec., trecut printr-
un tunel cu aer rece si introdus apoi intre pielea carambului si captuseala din mesina. Staiful
trebuie s& se suprapuna peste brant pe o latime de 10-12 mm. =

Limba si mesina sunt cusute pe panza termoadeziva ( captuseala caputei ). In
regiunea clapelor, pe caramb este executatd o cusaturd decorativa cu ata de décor Nm 20/3 la
doua randuri, paralele, la distanta de 20 mm fatd de margine.

Caputa este subtiata pe marginea supus& imbinarii cu carambul pe o latime de 5-6 mm.
Caputa are captuseala interioara din panza termoadeziva care se aplica prin presare la cald cu
un dispozitiv special cu presiune si temperatura controlatd. Caputa se coase la doua randuri
paralele cu marginea onferioara la o distanta de 0,5-0,8 mm. Fetele se cos cu atd la ambele
fire ( firul superior si firul inferior ) cu o desime a pasilor de 4-4,5 impunsaturi/m. Caputa este
prevazuta cu perforatii ( pielea si panza captuseala).

Cheita este cusuta cu doua randuri apropiate in forma de L. Toate cusaturile sunt
executate cu ata sinterom Nm 65/3 avand o desime de 4 impunsaturi/ cm.

Finisarea fetelor trebuie sa asigure mentinerea caracteristicilor pielii box fata naturala,
lar la tragerea fetelor pe calapod pentru eliminarea defectelor de suprafatd se aplicd un
tratament termic de detensionare intr-un cuptor termic termostabilizator de timp si banda
rulanta de inaintare prin tunel. Pentru asigurarea unei forme stabile a pantofilor, in aceasta
fazé intreg ansamblul este supus unui tratament de termostabilitate la rece.

Bombeul are grosimea de 0,8-0,9 mm marginile sunt subtiate pe latimea de 2-4 mm.
Bombeul se aplicdcu dispozitivul special de presare la 6 atm si o temperatura de 150-160 C.
Dupa aplicarea termoadeziva a bombeului se fixeaza captuseala cald pe caputa din piele.
Brantul se stanteaza din talpa poale sau gat, slefuit prin egalizare. Se aseaza cu partea
carnoasa pe partea plantara a calapodului. Este intérit cu glenc din metal. Acoperisul de brant
este prevazut in regiunea calcaiului cu talonet din moltopren si acoperit pe intreaga suprafata
Ccu mesina naturala.

Tragere —talpuire-finisare

Brantul este fixat pe calapot in trei scoabe.

Fetele sunt trase pe calapod dupa ce a fost aplicat bombeul si introdus staiful intre piele si
captusald. Tragerea fefelor pe calapod este executata prin lipire la varf si in parti, iar la spate
Cu texuri batute uniform si consolidate in cuie. Cutele de la varf sunt repartizate uniformpe
calapod si ciocanite, iar captusala in interior trebuie sa fie foarte bine intinsd. Rezerva de
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fragere a fefelor pe calapod estede 13-15 mm. Dupéa tragerea fetelor pe calapod sunt
executate operatiunile pregatitoare talpuirii:

Eliminarea cutelor de la varf, eliminarea elementelor de fixare a brantului, fixarea umpluturii,
scamosarea rezervei de tragere a fetelor si ungerea cu solutie.

Scamosarea rezervei de tragere a fetelor se executa evitdndu-se suptierea exagerata a pielii
in regiunea cantului.

Ungerea cu adeziv se executa in doua straturi pentru talpa si unul pentru rezerva de tragere.
Timpul de uscare este de 15-20 minute dupa prima ungere si 20-25 minute dupa a doua
ungere.

Tocul este fixat prin lipire pe talpa si consolidat din interior cu sapte cuie texuri, dispuse la 8-
10mm de marginea brantului.

Marginea talpii si a tocului este frezata dupa conturul calapodului, vopsita, ceruita si lustruita.
in fiecare pantof este introdus un acoperis de brant pe care este aplicatd mesina. Pe
acoperisul de brant, sub mesina, este fixatd in regiunea céalcaiului o pernitd de moltropren,
intreg ansambilu fiind lipit cu adeziv de brantul interior.

Produsele au termen de garantie de 1 an , in conditii de utilizare normald. Termenul de
garantie incepe de la data furnizarii catre beneficiar

2. PANTOFI DE VARA FEMEI

SPECIFICATII TEHNICE
Prezenta Fisa tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si conditiile de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.
Pantofii se realizeaza mecanic in sistemul de confectii IL (incaltaminte cu talpa lipita) cu fetele
din piele naturala bovine box f.n. si talpa cauciuc si rama din tunit striat si toc aplicat. Fetele
sunt formate din golf, iar partea laterald a caputei se termina cu o bareta care se fixeaza cu o
catarama metalica de reglaj.
Pantofii se poarta la uniforma de serviciu de catre personalul silvic femei, pe timpul
sezonului cald si se realizeaza din piele de culoare neagra sau maro.
Pantofii trebuie sa se execute si sa se imperecheze corect, piesele de acelasi fel, dintr-o
pereche sa fie identice in ceea ce priveste grosimea, desimea, marimea, forma si nuanta.
Fetele vor fi bine intinse pe calapod, fara cute in regiunea varfului si a baretei..

Pantofii gata confectionati trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice.
TABEL DE MATERIALE

Nr. | Denumirea materialului Grosime | Utilizare
crt (mm)
; } Piele box fata naturala de culoare neagra | 1,4-1,6 | Golf, caputa si bareta
sau maro
2. Mesina natur 0,9-12 |Caputa, baretd, acoperis
- brant 1/1
3 Intaritura termoplastica 0,8-0,9 | Bombeu

= —]
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4, Brant din fibrotex 1 Brant
5, Carton triplex Intariturd brant in zona
calcaiului
6. Carton dur tip A 1,5 Acoperis de brant
T Lamela rigida Glenc
8. Deseuri fibrd naturala Umplutura fixare glenc
10. | Talpa cauciuc cu relief antiderapant Talpa exterioara
11. | Toc ABS 90-35 Toc
12. | Elastomer Capac toc
13. | Carton mucava 1.5 San
14. | Ata de cusut , sintrom” Nm 65/3 Cusut fete
15. | Cuie texturi tip ,, A" de 1x8 mm Tras fete pe calapod
16. | Cuie tip ,,.B” de 1,6/16 Fixat toc si capac de toc
18. | Cuie surub din otel @3 18-20 Centrare toc
19. | Moltopren 5 Pernita calcai
20. | Texturi rotunde din otel tip 8, 9, 10 Tras fete pe calapod
21. | Solutie de halogenare Curatat talpa
22. | Adezivi solutie cauciuc manual Fixat fete piele
23. | Adezivi poliuretanici —polipropilenici Lipit talpa
24. | Vopsea neagra sau maro Retusat cusaturi piele
25. | Cutie de carton Ambalat

CONFECTIONAREA

Croirea, pregatirea si coaserea pieselor pentru partea de sus a incaltamintei.

Croirea pieselor componente pentru fete si captuseli este executata cu respectarea directiei de
alungire minima a pielii, care trebuie sa corespunda cu directia de maxima solicitare.

Golfurile, caputele sunt croite din zona cruponului, asezarea facandu-se in pozitii simetrice si
opuse una alteia, pentru a se obtine piese de acelasi fel : grosime, aspect si caracteristici
mecanice.

Piesele din piele pentru fete au marginile subtiate, dupa cum urmeaza:

- marginile golfului din piele se subtiaza pe o latime de 8-9 mm pentru indoirea acestora :

- caputa se subtiaza pe marginile care se imbina cu golful , cu tipul de subtiere oblica cu
margine finita pe o latime de 4-5 mm:

- marginea superioara a carambului este subtiata pe o latime de 8-9 mm si este intarita cu siret
de intaritura ;

- carambul interior este subtiat in zona de imbinare cu caputa cu tipul de subtiere oblica cu
margine finita pe o latime de 5-6 mm;

-bargta este subtiata la capatul pe marginile longitudinale pe o distanta de 3-4 mm, cu tipul de
subtiere oblica cu marginea finita.
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Carambii se imbina la spate cu o cusatura in zig-zag, peste care se coase vipusca cu doua
randuri de cusatura. Cusaturile vor fi paralele cu marginea vipustii la distanta de 1-1,5 mm fata
de margine si cu 5-6 pasi/cm.

Caputa se imbina cu golful cu doua randuri de cusatura paralele intre ele, la o distanta de 1-
1,5 mm fata de margine, cu 5-6 pasi/cm.

Caputa se imbina cu carambul interior prin 2 cusaturi paralele.

Partea superioara a golfului se imbina cu carambii si elasticul lateral cu un rand de cusatura.
Marginile pieselor din mesina, care se imbina prin coasere, sunt subtiate pe o distanta de 5-6
mm. Captuselile sunt cusute cu un rand de cusatura la 1,5 mm fata de marginea superioara a
caputei si carambilor.

Toate cusaturile sunt executate cu ata ,,sintrom” 65/3, avand densitatea de 5-6 pasi/cm iar
cusaturile sunt impermeabilizate cu ceard incolord si finisate. Finisarea fetelor trbuie sa
mentina caracterul boxului cu fata naturala.

Stantarea si prelucrarea pieselor pentru partea de jos a incaltamintei.

Brantul este format prin presare conform partii plantare a calapodului. In regiunea calcaiului,
pe brant este aplicata o intaritura, dupa ce a fost montat glencul. Partea din fata a intariturii
este subtiata pierdut pe o latime de 8-10 mm.

Bombeul este subtiat pierdut pe marginea dreapta, pe o latime de 4-6 mm. Este fixat pe
caputa din piele, la cald.

Staiful este egalizat. Marginile staifului sunt subtiate pierdut pe o latime de15-20 mm.

Partea inferioara este crestata in vederea preformarii dupa calapod. Staiful este introdus intre
piele si captuseala, apoi performat la masina de intins staif.

Talpa cauciuc se degreseaza in vederea lipirii.

Tragere — talpuire - finisare

Brantul este fixat pe calapod in trei scoabe.

Fetele sunt trase pe calapod dupa ce a fost aplicat bombeul si introdus staiful intre piele si
captuseala.

Tragerea fetelor pe calapod este executata prin lipire la varf si in parti, iar la spate cu texturi
batute uniform si consolidate in cuie. Cutele de la varf sunt repartizate uniform pe calapod si
ciocanite, iar captuseala in interior trebuie sa fie foarte bine intinsa. Rezerva de tragere a
fetelor pe calapod este de 13-15 mm.

Dupa tragerea fetelor pe calapod sunt executate operatiile pregatitoare talpuirii: eliminarea
cutelor de la varf, eliminarea elementelor de fixare a brantului, fixarea umpluturii, scamosarea
rezervei de tragere a fetelor, ungerea cu solutie.

_Scamnsarea rezervei de tragere a fetelor se executa evitandu-se subtierea exagerata a pielii
In regiunea cantului.

Ungerea cu adeziv este executata astfel: doua straturi pentru talpa si unul pentru rezerva de
tragere. Timpul de uscare este de 15-20 minute dupa prima ungere si 20-25 minute dupa a
doua ungere.

Tocul este centrat pe mijloc cu un cui surub si consolidat in patru cuie.

Talpa este fixata pe ansamblul superior prin lipire. Fixarea definitiva a talpii este executata prin
presare la o presiune de 4-5 atm., timp de 10 secunde.
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Capacul de toc din elastomer este fixat pe toc.

In fiecare pantof este introdus cate un acoperis de brant 1/1. Acoperisul de brant este lipit cu
adeziv dupa ce a fost lipita pernita de moltopren in regiunea calcaiului.

Produsele au termen de garantie de 1 an, in conditi de utilizare normald. Termenul de
garantie incepe de la data furnizarii catre beneficiar

NOTA :
FIECARE OFERTANT ARE OBLIGATIA SA PREZINTE OFERTA PENTRU TOATE
ARTICOLELE, INSOTITA DE PROTOTIPUL PRODUSULUI FINAL.

Ofertele in care nu sunt prezentate toate articolele din echipament vor fi considerate
necorespunzatoare si vor fi respinse.

Marimile pentru care se confectioneaza fiecare articol/produs se vor stabili de cétre
ofertantul declarat castigator, intocmind un tabel in acest sens.

Fiecare produs va fi insotit de buletin de analizd privind materiile prime si auxiliare
utilizate in procesul de fabricatie.

In situatia in care la receptia produselor anumite produse nu corespund din punct de
vedere a masuratorilor luate initial, plata contravalorii produselor ce fac obiectul contractului
urmeaza a se efectua numai dupa livrarea integrala calitativd si cantitativda a produselor
contractate, nefiind premise plati partiale din partea achizitorului pentru obligatii indeplinite
partial de catre furnizor. Eventualele retusuri se vor efectua pe cheltuiala ofertantului.

Produsele se livreaza si se receptioneaza la sediul autoritatii contractante, cantitativ si
calitativ, avandu-se in vedere specificatiile tehnice impuse de autoritatea contractanti in
caietul de sarcini.

Receptia cantitativa si calitativa se va efectua de catre o comisie de receptie constituita
din reprezentanti ai autoritatii contractante, in prezenta reprezentantului furnizorului si se va
finaliza prin semnarea unor procese verbale de receptie cantitativa si calitativa de catre
acestia.

In situatia in care furnizorul nu asigura prezenta unui reprezentant pentru receptia
cantitativa si calitativa Tsi insuseste constatarile si concluziile comisiei de receptie.

Orice produs lipsa sau care nu corespunde calitativ standardelor mai sus mentionate,
constatat la receptia cantitativa si calitativa va fi inlocuit de furnizor pe propria cheltuiala.
Completarea si inlocuirea acestor produse se va face in maxim 48 de ore de la sesizare.

In cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris furnizorului, in termen de 48 ore
de la constatarea acestora de catre autoritatea contractanta, furnizorul fiind obligat sa
inlocuiasca/remedieze in termen de 3 zile lucratoare produsul.

Produsele se livreaza la sediul autoritatii contractante, fara costuri suplimentare, in termenul
impus.

Expediere

Furnizorul va emite obligatoriu urmatoarele documente:

factura fiscala;

aviz de insotire a marfurilor, dupa caz;

certificat de calitate;

e
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certificat de garantie;

Plata produselor achizitionate

Plata se face prin virament, in contul de Trezorerie al ofertantului declarat castigator dupa
livrarea produselor si a facturii fiscale, in termenele stabilite de OUG nr.34/2009 modificata si
completata, coroboratad cu normele metodologice de aplicare.

intocmit:
Adrian Nicolae MINCU

2 Director D.ILA.
Sever Seb 7tian_STANBIU
w4

/

PLOIESTI, Sos. Vestului nr. 14-16, cod 100298, Tel.: 0244408777 :fax ; 0244513452 ; e-mail: gardaforestieraploiesti@gmail.com
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(denumirea/numele)
DECLARATIE

privind neincadrarea in prevederile art. 164 din Legea 98/2016 privind Achizitiile Publice

Subsemnatul reprezentant
legalfimputernicit al
(denumirea/numele si sediul/adresé operatorului economic) declar pe propria raspundere, sub sanciiunea
excluderii din procedura si a sancliunilor aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ne aflam in situatia
prevazuta la art. 164 din Legea 98/2016 privind achiztiile publice, respectiv nu am fost condamnat prin
hotérére definitiva a unei instante judecatoresti pentru comiterea uneia dintre urmatoarele infractiuni:

a) constituirea unui grup infractional organizat, prevazuta de art. 367 din Legea nr. 266/2008 privind Codul
penal, cu modificarile si completarile ulterioare, sau de dispozitile corespunzatoare ale legislatiel penale a
statului in care respectivul operator economic a fost condamnat;

b) infractiuni de coruptie, prevazute de art. 289-294 din Legea nr. 286/2009, cu modificarile si completarile
ulteripare, si infractiuni asimilate infractiunilor de coruptie prevazute de art 10-13 din Leqgea nr 78/2000
pentru prevenirea, descoperirea si sanctionarea faptelor de coruptie, cu modificarile i completarile
ulterioare, sau de dispozifiile corespunzatoare ale legislatiei penale a statului in care respectivul operator
economic a fost condamnat;

c) infractiuni impotriva intereselor financiare ale Uniunii Europene, prevazute de art. 181 -185 din Legea
nr. 78/2000, cu modificarile si completanle ulterioare, sau de dispozifiile corespunzétoare ale legislatie
penale a statului in care respectivul operator economic a fost condamnat;

d) acie de ierorism, prevazute de ari. 32-35 si art. 37-38 din Legea nr. 535/2004 privind prevenirea si
combaterea terorismului, cu modificarile si completarile ulterioare, sau de dispozitile corespunzatoare ale
legislatiei penale a statului in care respectivul operator economic a fost condamnat;

2] spalarea banilor, prevazuia de art. 29 din Legea nr. 656/2002 pentru prevenirea si sanctionarea spalarii
baniler, precum si pentru instituirea unor masuri de prevenire si combatere a finantaril terorismului,
republicata, cu modificarle ulterioare, sau finantarea terorismului, prevazuta de art. 36 din Legea nr.
525/2004, cu modificarile si completarile ulterioare, sau de dispoziliiie corespunzatoare ale legislaiiei
panaie a statulul in care respectivul operator economic a fost condamnat;

f) traficul si exploatarea persoanelor vulnerabile, prevazute de art. 209-217 din Legea nr. 286/2008, cu
moditicariie si completarile ulterioare, sau de dispozifiile corespunzatoare ale legislatiel penale a statului in
care respectivul operator economic a fost condamnat;

g) frauda, in sensul articolului 1 din Conveniia privind protejarea intereselor financiare ale Comunitatilor
Europene din 27 noiembrie 1995,

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea sunt pasibil de
incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Data completani ...

Operator economic,

(semnatura autorizata)
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(denumirea/numelg)

DECLARATIE

privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 165 din Legea 98/2016
privind Achizitiile Publice

= SRR s saist v s R R R RS T 5 T) reprezentant
legalimputernicit al (denumirea/numele si sediul/adresa
operatorului economic) declar pe propria raspundere sub sanctiunea excluderii din procedura si a
sanctiunilor aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ne aflam in situatia prevazuta la art. 165 din Legea
nr. 98/2016 privind achizitile publice coroborat cu prevederile art. 166 (2) din acelasi act normative.

Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea sunt pasibil de
incalczraa nravadarilar lagislatisi nanale privind falsul in declaratii,

Data completarii .........ccccu......

Operator economic,

(semnatura autorizata)



(denumirea/numele)
DECLARATIE
privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 167 din Legea 98/2016
privind Achizitiile Publice

SUBSEMNGIUIE). .vvvvcrvvvveeres i sesesereseesssmsonss s s s et es e e reprezentant
legalimputemnicit al (denumirea/numele si sediul/adresa

Operatorului economic) declar pe propria raspundere sub sanctiunea excluderii din procedura si a
sanctiunilor aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ne aflam in situatia prevazuta la art. 167 din Legea

nr. 88/2016 privind achizitiile publice:
Inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea sunt pasibil de

Inczlcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii,

Data completari ..o

Operator economic,

(semnatura autorizats)



